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@ Vorrichtung zur Aufbereitung von Baustoffabf alien 

(§) Die Erftndung betrifft eine Vorrichtung (1) zur Aufberei- 
tung von Baustoffabf alien mit einer Aufgabevorrichtung (2), 
einer ersten Siebetnrichtung (3), einer dieser untergeordne- 
ten Siebeinrichtung (4) sowie mit einem nachgeordneten 
Brecher (7), einer Lesestation (5, 6), einer dritten Siebein- 
richtung (9), einem Sichter (10, 11) und einem RIter (12). 
Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
dieser Art zu schaffen, die bei kontinutarlichem Durchfiufi 
Baustoffabfalie .unabhangig von ihrer Konsistenz in Fraktio- 
nen mit einer KomgroBe von 0 mm bis 16 mm, von. 16 mm 
bis 45 mm und von uber 45 mm trennt. 
Diase Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch geldst, daS 
■ die erste Siebeinrichtung (3) aus dret stufenformtg hinterein- 
ander angeordneten Tellsiebbdden (15, 16, 17) besteht. von 
deren erstem und zweitem Teilsiebbdden (15, 16) die kleinste 
Komgrd&e von 0 mm bis 16 mm uber eine Uvelle-Siebma- 
^ schine (4) mit einer KomgroSe von 0 mm bis 5 mm auf eine 
l\ erste Halde (21) und von deren drittem Teilsiebboden (17) 
die Baustoffabfalie mit einer KomgrdBe von 16 mm bis 45 
mm von uber 45 mm zwel getrennten Lesestationen (5, 6) 
zufOhrbar sind. 
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Die Erfindung beirifft eine Vorrichtung zur Aufberei- 
tung von Baustoffabfallen mit einer Aufgabe- und einer 
ersten Siebeinrichtung, einer dieser untergeordneten 
zweiten Siebeinrichtung sowie mit einem nachgeordne- 
ten Brecher, einer Lesestation, einer dritten Siebeinrich- 
tung, einem Sichter und einem Filter. 

Eine bekannte Vorrichtung dieser Art ist in einem 
FlieBschema in dem Buch von G. Kohier "Recyclingpra- 
xis Baustoffe" Verlag TOV Rheinland GmbH, K6ln 
1991, Kapitel 62 auf Seite 10 dargestellt Darin sind 
hinter der ersten Siebeinrichtung ein Brecher, hinter 
diesem eine Lesestation und sodann eine dritte Siebein- 
richtung angeordnet. Entgegen der auf diesem Schema 
befindlichen Angabe einer Aufgabeleistung von 250 
Tonnen pro Stunde kann diese aus vielschichtigen 
Griinden nicht erreicht werden. Dies liegt zum einen 
daran, daB im Brecher aufgrund groBer Folien und 
Holzbestandteile sowie des Vorhandenseins von StOr- 
stoffen, wie Kabelresten, Aluminiuitibestandteilen und 
Metallen, Stdrungen und Diskontinuitaten des Durch- 
fiusses auftreten, welche die Effektivitat dieser Vorrich- 
tung erheblich beeintr^chtigen. Diese StOrungen beein- 
flussen auch die nachgeordnet«n Einrichtungen. 

Von diesem Stand der Technik ausgehend, liegt der 
ErHndung die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Gattung zu schaffen, die bei konti- 
nuierlichem DurchfluG und einer Mindestaufgabelei- 
stung von 100 Tonnen pro Stunde Baustoffabf^Ue unab- 
h&nglg von ihrer Konsistenz in Fraktionen mit einer 
KorngrdBe von 0 mm bis 16 xnin, von 16 mm bis 45 nrni 
und von fiber 45 mm trennt und die wiederverwertbaren 
Bestandteile auf getrennten Halden ablagert 

Diese Aufgabe wird in Verbindung mit dem eingangs 
genannten Gattungsbegriff erfindungsgemlB dadurch 
gel6st, daB die erste Siebeinrichtung aus drei stufenf5r- 
mig hintereinander angeordnetenTeilsiebboden aus ab- 
standsgleichen und parallel verlaufenden Wellen mit in- 
einandergreifenden Polygonscheiben besteht, von de- 
ren erstem und zweitem Teilsiebboden die kleinste 
Komgr6Be von 0 mm bis 16 mm Uber ein iineares 
Spannwellensieb als zweiter Siebeinrichtung mit einer 
KorngrfiBe von 0 mm bis 5 mm auf eine erste Halde und 
durch deren dritten Teilsiebboden die Baustoffabfaile 
mit einer K.orngr6Be von 16 mm bis 45 nmi gemeinsam 
mit den von dem linearen Spannwellensieb abgesiebten 
Baustoffabf&llen mit einer KorngrdBe von 5 mm bis 
16 mm zu einer ersten Lesestation fSrderbar sind, wSh- 
rend die Baustoffabf^Ue mit einer KorngrdBe von uber 
45 mm auf dem dritten Teilsiebboden einer zweiten Le- 
sestation zuftihrbar sind, wobei dieser zweiten Lesesta- 
tion der die steinernen Baustoffabf^lle auf eine Korn- 
grdBe unterhalb von 56 mm zerkleinemde Brecher und 
bexden Lesestationen ein Magnetabscheider nachgeord- 
net sind. Durch diese Anordnung werden Baustoff abfSl- 
le in mindestens vier Fraktionen mit einer KomgrOBe 
von 0 mm bis 5 mm und 0 mm bis 16 mm, von 16 mm bis 
45 mm und von Qber 45 mm stSrungsfrei repariert und 
die wiederverwendbaren Bestandteile auf getrennten 
Halden gelagert sowie die nicht wiederverwendbaren 
Bestandteile deponiefertig abgelagert. Denn Baustoff- 
abfaile dieser Art bestehen aus hSchst unterschiedlichen 
Teilen, vom Holzbalkenrest bis uber Kunststoffoiien, 
Kabelreste, Kunststoffrohre, Beton, Zement-, Stein- und 
Putzbrocken sowie Beton- und Zementreste mit darin 
eingebundenen Kunststoffoiien, wobei insbesondere die 
elastischen Bestandteile, wie Kabelreste und Folien, bei 


der ersten Siebeinrichtung zu St6rungen fiihren. 

Diesbezuglich hat sich als erste Siebeinrichtung eine 
solche gemaB der DE-PS 40 17 652 bewahrt, die im we- 
sentlichen aus drei stufenfdrmig hintereinander ange- 
5 ordneten Teilsiebbdden mit abstandsgleichen und paral- 
lel verlaufenden Wellen mit ineinandergreifenden Poly- 
gonscheiben besteht Den Wellen wird eine vom Ein- 
speisungspunkt der Aufgabeeinrichtung ansteigende 
Drehzahl erteilt, wobei die Wellenbereiche zwischen 

10 den F5rderscheiben mit einem Kreisquerschnitt und 
samtliche Fdrderscheiben eines jeden Teilbodens mit 
der Form eines gleichseitigen Sechseckes mit abgerun- 
deten Eckenbereichen versehen sind. Dadurch kdnnen 
sich Kabelreste und Folien nicht um die Wellen und/ 

15 Oder Polygonscheiben wickeln, damit die Sieboffnungs- 
grOBe verkleinem und somit den gewOnschten Siebef- 
fekt beeintr^chtigen. Vorteilhafl werden die Fdrder- 
scheiben eines jeden Teilsiebbodens in Fdrderrichtung 
derart auf den Wellen angeordnet, daB jeweils ein Ek- 

20 kenbereich der Forderscheibe der einen Welle einem 
zur Fdrderrichtung senkrecht verlaufenden Seitenbe- 
reich der Fdrderscheibe der benachbarten Welle zuge- 
ordnet ist Dadurch werden die Mullbestandteile regel- 
maBigen vertikalen Impulsen unterworfen, damit per- 

25 manent beschleunigten Vibrationen ausgesetzt und in 
rascher Weg- und Zeitfolge einer "Berg-Tal-Fahrt" un- 
terzogen, somit grQndlich durchgerQttelt und durchge- 
trommelt, daB die durch die Siebdffnungen passenden 
Fraktionsteile abgesiebt und die groberen Bestandteile 

30 mit rascher Geschwindigkeit weitergefdrdert sowie std- 
rungsfrei davon getrennt werden kdnnen. Durch die im-:: 
mittelbare Anordnung der beiden Lesestationen hinter 
der ersten Siebeinrichtung werden die Baustoffabf^Ue 
an der ersten Lesestation von den Stdrstoffen, wie Ka- 

35 bebesten, Aluminiumbestandteiien und I^chteisenme-r 
tallen, mit einer KorngrdBe unterhalb von 45 mm be- 
freit und an der zweiten Lesestation die groBen Fraktio- 
nen von fiber 45 mm KorngrdBe, wie insbesondere die 
Holzbestandteile und die groBen Folien, heraussortiert. 

40 Da unmittelbar hinter der zweiten Lesestation der Bre- 
cher und hinter beiden Lesestationen ein Magnetab- 
scheider angeordnet ist, werden einerseits die groben 
aus Beton, Stein, Zement und Putz bestehenden Brok- 
ken auf eine KorngrdBe unterhalb von 56 nun verklei- 

45 nert sowie samtliche eisenhaltigen Bestandteile ausge- 
schieden. Hierdurch wiederum werden die nachfolgen- 
den Separierstufen begOnstigt, da nach Verlassen des 
Magnetabscheiders der verbleibende Baustoffabfall- 
FluB — bis auf eventuell eingeklammerte Folien — nur 

50 noch KomgrdBen unterhalb von 56 mm aufweist 

Nach einer vorteilhaften Weiterbiidung der Erfin- 
dimg ist dem Magnetabscheider eine Kiassiersiebma- 
schine als dritte Siebeinrichtung mit drei Siebstufen zur 
Aussiebung von Fraktionen mit einer KorngrdBe von 

-55 0 mm bis 8 mm, von 8 nun bis 20 nun, von 20 nmi bis 
56 nun und noch verbliebenen Bestandteilen von fiber 
56 nun nachgeordnet, aus welcher die kleinste Fraktion 
von 0 mm bis 8 mm, wie Brechsand und St^ube, fiber ein 
Fdrderband auf eine zweite Halde, KomgrdBen von 

60 fiber 56 mm zur zweiten Lesestation zurfick transpor- 
tierbar und die beiden anderen Fraktionen von 8 mm bis 
20 mm und von 20 mm bis 56 nmi zu einem Windsichter 
fdrderbar sind. Dieser Windsichter besteht vorteiihaft 
aus zwei parallel zueinander angeordneten Windsich- 

65 tern, von denen der eine die Fraktion mit einer Korn- 
grdBe von 8 min bis 20 mm und der andere die Fraktion 
mit einer KorngrdBe von 20 mm bis 56 mm aufnimmt. 
Durch die Aufteilung des Windsichters in zwei Einzei- 
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windsichtern zur Aufnahme zweier unterschiedlicher 
KorngrSBen kann nicht nur ein energetisch gQnstiger 
Betrieb sichergesteilt werden, sondern auch eine Tren- 
nung der kleinsten Fraktion von 8 mm bis 20 mm in 
Form von Splitt auf eine dritte Halde und die Ablage- 5 
rung von KorngroBen von 20 mm bis 56 mm uber ein 
Fdrderband gemeinsam mit im gleichen Bereich liegen- 
den Korngrbflen aus der Klassiersiebmaschine, die im 
wesentlichen aus Mineralgemischen, Sand, Kiesel und 
Splitten bestehen, fiber ein Haldenband auf eine vierte 10 
Halde. Die kleinste Fraktion aus der Klassiersiebma- 
schine mit einer KorngrdBe von 0 mm bis 8 mm, die im 
wesentlichen aus Brechsand und Stauben besteht, ist 
bereits zuvor Qber ein Fdrderband auf einer zweiten 
Halde abgelagert worden. 15 

Die in den V^ndsichtern ausgeschiedenen Leichtstof- 
fe. wie H0I2, Staub, Plastik und Papier, sind in den nach- 
geordneten Filter flberfuhrbar, der diese in ein Luft- 
staub-Gemisch sowie in feste Bestandteile trennt, die 
Qber ein F6rderband in einen Auffangbehaiter zur De- 20. 
ponielagerung oder Verbrennung leitbar sind. Dadurch 
werden die Baustoffabfalle in mindestens sechs Fraktio- 
nen getrennt, und zwar in ein Sanjd-, Zement- und Staub- 
gemisch mit einer KorngrSBe von 0 mm bis 5 mm, in ein 
Brechsandgemisch mit einer KomgrdBe von 0 mm bis 25 
8 mm, in Splitte mit einer KorngrOBe von 8nmi bis 
20 nun sowie in ein Mineralgemisch aus Sand, Kiesel 
und Splitten mit einer KomgroBe von 8 mm bis 56 nun, 
in Folien und Holzbestandteilen einerseits und Stdrstof- 
fen, wie Kabelresten, Aluminiumbestandteilen, Nichtei- 36 
senmetallen und Eisenmetallen, andererseits an den bei- 
den Lesestationen und schlieBlich nach Verlassen des 
Filters in ein deponierfShiges Haufwerk aus Plastik-, 
Papier-, Staub- und Holzbestandteilen. Eine derart auf- 
gegliederte Trennung der Bauabfallstoffe fdrdert nicht 35 
nur die Wiederverwendbarkeit dieser Fraktionen, son- 
dern begOnstigt auch einen zfigigen sowie kontinuierli- 
chen DurchfluB der einzelnen Bestandteile der Baustoff- 
abfalle durch die einzehien Einrichtungen, so daB auf 
jeden Fall ein stQndlicher Baustoffabfall-DurchfluB- 40 
Strom von 1 00 Tonnen sichergesteilt werden Icann. 

Dabei sind zwischen der ersten Siebeim^chtung und 
dem linearen Spannwellensieb einerseits und den bei- 
den Lesestationen andererseits Forderbander angeord- 
net, w^end zwischen der zweiten Lesestation und dem 45 
Brecher sowie zwischen diesem und der ersten Lesesta- 
tion einerseits und dem Magnetabscheider andererseits 
eine Fdrderrinne und/oder ein Fdrderband angeordnet 
sind. 

Die Siebstufen der Klassiersiebmaschine fOr die Aus- 50 
siebung der beiden KomgrdBen von 8 mm bis 20 mm 
und von 20 nun bis 56 nun sind mit den beiden Wind- 
sichtern uber zwei getrennte Forderrinnen verbunden, 
wahrend am BodenauslaB der Klassiersiebmaschine und 
der Windsichter ein zu dem Haldenband der vierten 55 
Halde fOhrendes Transportband angeordnet ist Da- 
durch kdnnen Qber dieses Transportband jeweils die am 
Bodenauslafi von Klassiersiebmaschine und Windsich- 
tern anfallenden Fraktionen mit einer KomgrdBe von 
Onun bis 56 mm der vierten Halde zugeftihrt werdea eo 
Die Fdrderbinder bestehen aus bekannten Gurtforde- 
rem und der Brecher vorteilhaft aus einer Prallmuhle 
mit BedOsungseinrichtung. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt Dabei zeigen: 65 

Fig. 1 ein gegensttodliches FiieBschema der er&i- 
dungsgem^Ben Vorrichtung und 

Hg. 2 eine Seitenansicht auf die Aufgabevorrichtung 
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und die erste Siebeinrichtung. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 zur Aufberei- 
tung von Baustoffabf alien besteht im wesentlichen aus 
einer Aufgabevorrichtung 2, einer ersten Siebeinrich- 
tung 3, einer dieser Siebeinrichtung untergeordneten 
zweiten Siebeinrichtung 4 in Form eines linearen 
Spannwellensiebes einer ersten Lesestation 5. einer ^ 
zweiten Lesestation 6, einem Brecher 7, einem Magnet- 
abscheider 8, einer dritten Siebeinrichtung 9 in Form 
einer Klassiersiebmaschine, zwei Windsichtern 10, 11 
und einem Filter 12. 

Von einem Frontlader 13 werden die Baustoffabfalle 
auf die Aufgabevorrichtung 2 in Form eines Piattenban- 
des gekippt, welches diese zum Eihspeisungspunkt 14 
der ersten Siebeinrichtung 3 forderL 

Diese Siebeinrichtung 3 besteht gemaB Fig. 2 aus drei 
stufenformig hintereinander in Forderrichtung 3a abfal- 
lend angeordneten Teiisiebboden 15, 16, 17, von denen 
ein jeder sechs abstandsgleiche und parallel verJaufende 
Wellen 18 mit darauf befestigten Forderscheiben in 
Form eines gleichseitigen Sechseckes mit abgerundeten 
EckenbereicHen aufweist und die Wellenbereiche zwi- 
schen den Forderscheiben mit einem Kreisquerschnitt 
versehen sind. Diese erste Siebeinrichtung 3 ist in alien 
Einzelheiten in def pE 40 17 652 C2 beschrieben. 

Von dem ersten fs und von dem zweiten Teiisiebbo- 
den 16 wird die kleinste KomgrdBe von 0 nun bis 16 mm 
der Baustoffabf^e uber ein Fdrderband 19 zu dem li- 
nearen Spannwellensieb 4 als zweiter Siebeinrichtung 
gefordert und von dieser mit einer Komgrd.Be von 
0 mm bis 5 mm Qber den Fdrderer 20 auf eine erste 
Halde 21 gefdrdert. wohingegen die KomgrdBe von 
5 nun bis 16 mm von dem linearen Spannwellensieb 4 
uber den Forderer 22 imd 23 gemeinsam mit den Bau- 
stoffabf alien mit der KomgrdBe von 16 nun bis 45 mm 
des dritten Teilsiebbodens 17 zu einer ersten Lesesta- 
don 5 gelangen. 

Die nicht siebbaren groBen Bestandteile mit einer 
KomgrdBe von uber 45 mm gelangen von dem dritten 
Teiisiebboden 17 uber den Fdrderer 6a zur zweiten Le- 
sestation 6. An dieser zweiten Lesestation 6 werden 
groBe Folien, Hoiz und Kunststoffabfalle mit einer 
KomgrdBe von uber 45 mm aussdrtiert, wohingegen in 
der ersten Lesestation 5 Stdrstoffe, wie Kabelreste, Alu- 
miniumabfalle und Nichteisenmetaile, aus dem Bau- 
stoffabfall-Strom entf emt werden. 

Die verbleibenden Baustoffabfalle mit einer Korn- 
grdfie von fiber 45 mm aus der zweiten Lesestation 6 
gelangen fiber eine Fdrderrinne 25 zu dem Brecher 7, 
der zur Verminderang von der Staubbelastigung vor- 
teilhaft mit einer Bedfisungsemrichtung 26 versehen ist 
Aus dem Brecher 7 gelangen die auf eine .KomgrdBe 
von maximal 56 mm zerkleinerten Baustoffab^e, in 
deren Beton- und Zementbrocken zuvor noch Holz, Ei- 
sen, Folien- oder andere Abfallbestandteiie eingebun- 
den sein kdnnen, gemeinsam nut den von der ersten 
Lesestation 5 herangefuhrten Baustoffabfallen mit einer 
KomgrdBe unterhalb von 45 mm in die Fdrderrinne 27 
und von dort Qber ein Fdrderband 28 in den Magnetab- 
scheider & Im Magnetabscheider 8 werden die eisenhal- 
tigen Bestandteile aus den Baustoffabfallen entfernt 
Die so von den groBen Kunststoffolien, Holz und Me- 
tallbestandteilen befreiten Baustoffabfalle werden so- 
dann mit einer KomgrdBe von maximal 56 mm fiber den 
Weg 29 und das Fdrderband 30 in die Klassiersiebma- 
schine 9 als dritte Siebeinrichtung mit drei Siebstufen 31, 
32, 33 gefdrdert. Zur Aussiebung der Fraktion mit einer 
KoingrdBe von 0 mm bis 8 nun wird der Boden 34 die- 
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ser Klassiersiebmaschine 9 uber ein Forderband 35 mit 
einer zweiten Halde 36 verbunden. Diese Halde 36 em- 
halt vor allem eine Fraktion aus Brechsand und Stauben. 

Eine gleich groBe Fraktion von 0 mm bis 8 mm kann 
jedoch auch aber die Wege 37 und 38 auf das Fdrder- s 
band 39 gelangen. Die Fraktion mit einer KomgrdBe 
von 8 mm bis 20 mm der zweiten Siebstufe 32 der Klas- 
siersiebmaschine 9 gelangt Qber die F5rderrinne 40 in 
den ersten Windsichter 10 und die weitere Fraktion mit 
einer KomgrfiBe von 20 mm bis 56 mm der dritten Sieb- lo 
stufe 33 der Klassiersiebmaschine 9 gelangt Qber die 
FSrderrinne 41 in den zweiten Windsichter 1 1. Korngrd- 
Ben von Qber 56 mm der ersten Siebstufe 31 gelangen 
Qber den Weg 42 sowie die FOrderbander 43 und 44 zum 
Eingang 6b des Ffirderers 6a zur zweiten Lesestation 6 15 
zurQck und werden dort erneut von groben Bestandtei- 
len mit einer KorngroBe von uber 56 mm befreit, die 
beispielsweise erst durch den Brecher 7 aus ihrer Ein- 
bindung. z. B. in Zement oder Beton, befreit werden 
konnten. Die Leichtstoffe, wie Holz, Papier. Staub und 20 
Kiinststoffe, mit einer KorngrdBe von 8 mm bis 56 mm 
werden aus den Windsichtern 10, II uber den Weg 45 in 
den Filter 12 geblasen. Die schwereren Bestandteile mit 
einer Korngr5Be von 8 mm bis 20 mm gelangen aus dem 
ersten Windsichter 10 Uber den Weg 46 einerseits auf 25 
das Fdrderband 39 und andererseits Qber den Weg 47 
und das Haldenband 48 auf eine dritte Halde 49. 

Die Fraktion mit einer KomgrOBe von 20 mm bis 
56 mm aus dem zweiten Wndsichter 11 gelangt Qber 
den Weg 50 gemeinsam mit der Fraktion von 8 mm bis 30 
20 mm des Weges 46 des ersten Windsichters 10 sowie 
mit der Fraktion von 0 mm bis 8 mm der Wege 37 und 

38 aus der Klassiersiebmaschine 9 auf das Forderband 

39 und von diesem Qber das Haldenband 51 auf eine 
vierte Halde 52. 35 

In dem Filter 12 werden die Rauchgase in Form eines 
Luft-Staub-Gemisches von den festen Bestandteilen in 
Form von Plastik, Papier, Holz und weiteren Stauben 
getrennt und Qber das Fdrderband 53 in einen Auffang- 
behSlter 54 zur Deponielagerung oder Verbrennung ge- 40 
fdrdert. 

Die Fdrderbander 19, 20, 22, 23, 28, 30, 35, 39, 48, 51 
und 53 bestehen aus Gurtfftrderem, wohingegen die 
Aufgabeeinrichtung 2 aus einem PlattenfSrderer und 
die zu den Lesestationen 5, 6 fOhrenden FSrderer aus 45 
speziell ausgebildeten Lesebandem 5a, 6a gebildet sind 
Der Brecher 7 besteht vorteilhaft aus einer PrallmQhle. 

Die an den beiden Lesestationen 5, 6 beschaftigten 
Personen sind mit 55 und die Sortierbehfilter mit 56, 57 
bezeichnet ^ 

An Stelle des Brechers 7, der im vorliegenden Fall als 
PrallmQhle ausgebildet ist, kann jedoch auch ein Schlag- 
wafzenbrecher in Betracht kommen. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, werden auf der ersten 
Halde 21 Korngr6Ben von 0 mm bis 5 mm, auf der zwei- 55 
ten Halde 36 KorngrdBen von 0 mm bis 8 nmi, auf der 
dritten Halde 49 KorngrdBen von 8 mm bis 20 mm und 
auf der vierten Halde 52 KomgrQBen von 8 mm bis 
56 mm deponiert Diese aussortierten Haldenwerkstof- 
fe kGnnen entweder allein oder durch entsprechende eo 
Zugschlagstoffe emeut im StraBen- und Wegebau sowie 
auch anderweitig ais VerfQUmaterial Verwendung fin- 
den. 

Die an den beiden Lesestationen 5 und 6 aussortierten 
iCunststoffe und Nichteisenmetalle konnen ebenso wie es 
die am Magnetausscheider 8 ausgeschiedenen Eisenme- 
talle gleichfalls einer emeuten Wiederverwendung zu- 
gefOhrt werden. Dadurch werden die nicht wiederver- 


wendbaren Stoffe wie die im Auffangbehaiter 54 aufge- 
fangenen Leichtstoffe und die an der zweiten Lesesta- 
tion 6 aussortierten groben Holz und Kunststoffabfaile 
im Verhaltnis zur Gesamtaufgabe der Baustoffabfaile 
auf ein MindestmaB reduziert, welches entweder einer 
Deponie oder einer Verbrennung zugefuhrt werden 
kann. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich ins- 
besondere durch eine sinnvolle Anordnung der Lesesta- 
tionen 5 und 6 zwischen der erfindungswesentlichen er- 
sten Siebeinrichtung mit den drei stufenfdrmige hinter- 
einander angeordneten TeilsiebbOden 15, 16, 17 und 
dem Brecher 7 aus. Dadurch wird der uber den Weg 29 
zu den weiteren Einrichtungen gefdrderte Stoffstrom 
auf eine Konsistenz und GrdBe beschrSnkt, welche ein 
besonders leistungsintensives Separieren mit der Klas- 
siersiebmaschine 9. den Windsichtern 10, 11 und dem 
Filter 12 gewahrleistet- 
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PatentansprQche 

1. Vorrichtung zur-Aufbereitung von Baustoffabf al- 
ien mit einer Aufgabe- und einer ersten Siebein- 
richtung, einer dieser imtergeordneten zweiten . 
Siebeinrichtung sowie mit einem nachgeordneten 
Brecher, einer Lesestation, einer dritten Siebein- 
richtung, einem Sichter und einem Filter, dadurch 
gekennzeidmet, daB die erste Siebeinrichtung (3) 
aus drei stufenfOrmig hintereinander angeordneten 
Teilsiebbdden (15, 16, 17) aus abstandsgleichen und 
parallel verlaufenden Wellen (18) mit inemander- 
greifenden Polygonscheiben besteht, von deren er- 
stem und zweitem Teilsiebboden (15, 16) die klein- 
ste KomgrdBe von 0 mm bis 16 nmi uber ein linea- 
res Spannwellensieb (4) als zweiter Siebeinrichtung 
mit einer KomgraBe von 0 mm bis 5 mm auf eine 
erste Halde (21) und durch deren dritten Teilsieb- 
boden (17) die Baustoffabfaile mit einer KomgrdBe 
von 16 nun bis 45 mm gemeinsam mit den von dem 
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Unearen Spannwellensieb (4) abgesiebten Baustoff- 
abfailen mit einer KorngroBe von 5 mm bis 16 mm 
2u emer ersten Lesestation (5) forderbar sLnd, wah- 
rend die Baustoffabfalle mit einer KorngroBe von 
Uber 45 min auf dem dritten Teilsiebboden (17) ei- 5 
ner zweiten Lesestation (6) zufuhrbar sind, wobei 
dieser zweiten Lesestation (6) der die steinemen 
Baustoffabfalle auf eine KorngrdBe unterhalb von 
56 mm zerkleinernde Brecher (7) und beiden Lese- 
stationen (5, 6) ein Magnetabscheider (8) nachge- 10 
ordnet sind 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der ersten Lesestation (5) Storstof- 
fe wie Kabelreste, Alumihiumabf^le und Nichtei- 
senmetaile und an der zweiten Lesestation (6) gro- is 
Be Folien, Holz und Kunststoff-Abffllle mit einer 
KomgrdBe von uber 45 mm aussortierbar sind. 

3. Vorrichtung nach den AnsprOchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Magnetabscheider 
(8) eine Kiassiersiebmaschine (9) als dntte Siebein- 20 
richtung mit drei Siebstufen (31, 32, 33) zur Aussie- 
bung yon Fraktionen mit einer KorngrdBe von 

0 mm bis 8 mm, von 8 mm bis 20 mm, von 20 mm 
bis 56 mm und von Qber 56 mm nachgeordnet ist, 
aus welcher die kleinste Fraktion von 0 mm bis 8 25 
min, wie Brechsand und St^ube Qber ein Forder- 
band (35) auf eine zweite Halde (36), KomgrdBen 
von fiber 56 mm ziu* zweiten Lesestation (6) tind die 
beiden anderen Fraktionen von 8 mm bis 20 mm 
und von 20 mm bis 56 mm zu einem Windsichter 30 
(10, 1 1) fdrderbar sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der \^dsichter (10, 11) aus zwei par- 
allel zueinander angeordneten Wlndsichtem be- 
steht, von denen der eine (10) die Fraktion mit einer 35 
KomgrdBe von 8 mm bis 20 mm und der andere 
(11) die Fraktion mit einer KomgrdBe von 20 mm 
bis 56 min aufnimmt 

5. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in den Windsich- 40 
tern (10, 11) ausgeschiedenen Leichtstoffe wie 
Holz, Staub, Plastik und Papier in den nachgeord- 
neten Filter (12) QberfOhrbar sind, der diese in ein 
Luftstaub-Gemisch sowie in feste Bestandteile 
trennt, die fiber ein Fdrderband (53) in einen Auf- 45 
fangbehSLlter (54) zur Depoxiielagerung oder Ver- 
brennung leitbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in den beiden 
Windsichtem (10, 11) abgeschiedenen KomgrdBen 50 
von 8 mm bis 20 nmi in Fomi von Splitt auf einer 
dritten Halde (49) und- die KomgrdBen von 20 mm 
bis 56 mm Uber ein Fdrderband (39) gemeinsam mit 
im gleichen Bereich liegenden KomgrdBen aus der 
Kiassiersiebmaschine (9), die im wesentlichen aus 55 
Mineralgemischen, Sand, Kiesel und Splitten beste- 
hen, fiber ein Haldenband (51) auf einer vierten 
Halde (52) deponierbar sind 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der ersten eo 
Siebeinrichtung (3) und dem linearen Spannwellen- 
sieb (4) einerseits und den beiden Lesestadonen (5, 

6) andererseits Fdrderb&nder (19, 22, 23) angeord- 
netsind. 

8. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 65. 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der zweiten 
Lesestation (6) und dem Brecher (7) sowie zwischen 
diesem {7) und der ersten Lesestation (5) einerseits 
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und dem Magnetabscheider (8) andererseits eine 
Fdrderrinne (27) und/oder ein Fdrderband (28) an- 
geordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebstufen (32, 33) 
der Kiassiersiebmaschine (9) fur die Aussiebung 
der beiden KomgrdBen von 8 min bis 20 min und 
von 20 min bis 56 mm mit den beiden Windsichtem 
(10, 11) aber zwei getrennte Fdrderrinnen (40, 41) 
verbunden sind, wahrend am BodenauslaB (34) der 
Kiassiersiebmaschine (9) und der Windsichter (10, 
11) ein zu dem Haldenband (51) der vierten Halde 
(52) fflhrendes Transportband (39) angebracht ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die FdrderbSnder (19, 
20, 22. 23, 28. 35. 39, 43, 44, 48. 51, 53) aus bekannten 
Gurtfdrderem und der Brecher (7) aus einer Prall- 
mflhle mit Bedusungseinrichtung (26) bestehL 

1 1. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB in an sich bekannter 
Weise den Wellen (18) der ersten Siebeinrichtung 
(3) eine vom Einspeisungspunkt (14) der Aufgabe- 
einrichtung (2) an steigende Drehzahl erteilbar ist, 
die Wellenbereiche zwischen den Fdrderscheiben 
mit einem Kreisquerschnitt und samtliche Fdrder- 
scheiben eines jeden Teilsiebbodens (15, 16, 17) mit 
der Form eines gleichseitigen Sechseckes mit abge- 
rundeten Eckenbereichen versehensind. 

12. Vorrichtimg nach einem der Ansprflche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet^ daB die Fdrderscheiben 
eines jeden Teilsiebbodens, (15,..16, 17) der ersten 
Siebeinrichtung (3) in Fdrderrichtung (Pfeil 3a) in 
an sich bekannter Weise derart auf den Wellen (18) 
angeordnet sind, daB jeweils ein Eckenbereich der 
Fdrderscheibe der einen Welle (18) einem zur Fdr- 

. derrichtung (Pfeil 3a) senkrecht verlaufenden Sei- 
tenbereich der Fdrderscheibe der benachbarten 
Welle (18) zugeordnet ist 
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